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FORSKALLINGSBOR CLASSIC
1001

o0
\L

Forskallingsbor CV VS stal med rundt skaft-Classic

Spiralbor med langt skaft, som let lader sig genopslibe.
Omdrejningstal: mellem 1600 og 3000 omdr./min.

Til gennemboring af vaegge og etageadskillelser i traebyggerier.

mm mm
970

1001108 8 6 1000 v
100110 10 8 1000 970 v
1001112 12 8 1000 970 v
100114 14 8 1000 970 v
1001116 16 10 1000 970 v
1001118 18 10 1000 970 v
1001120 20 10 1000 970 v
1001.408 8 6 400 370 v
1001.410 10 8 400 370 v
1001.412 12 8 400 370 v
1001.414 14 8 400 370 v
1001.416 16 10 400 370 v
1001.418 18 10 400 370 v
1001.420 20 10 400 370 v
1001.422 22 12 400 370 v
1001.424 24 12 400 370 v
1001.608 8 6 600 570 v
1001.610 10 8 600 570 v
1001.612 12 8 600 570 v
1001.614 14 8 600 570 v
1001.616 16 10 600 570 v
1001618 18 10 600 570 v
1001.620 20 10 600 570 v
1001.622 22 12 600 570 v
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TRASNEGLEBOR
1410

- ’ Slebet udfgrsel med "Lewis” vindel med borcenter, gevindspids, hovedskaer og sideskaer
f* i topkvalitet. Udfart med selvcentrerende hoved og 6-kant skaft. (fra @ 8 mm). Udfert i
'\' legeret vaerktgjsstal. Omdrejningstal: mellem 500 og 2800 omdr. Beregnet til

"dybhulsboring” i bladt trae, samt europeeisk hardttrae, med handboremaskine og

&=
A’ ---1 stationeer brug. Op til @ 40 mm ogsa med kraftige akkumaskiner.

1410.205 5 v
1410.305 5 45 320 255 v
1410.405 5 45 460 380 v
1410.206 6 55 235 160 v
1410.306 6 55 320 255 v
1410.406 6 55 460 380 v
1410.606 6 55 650 535 v
1410.207 7 6,5 235 160 v
1410307 7 6,5 320 255 v
1410.407 7 6,5 460 380 v
1410.208 8 78 235 160 v
1410308 8 78 320 255 v
1410.408 8 78 460 380 v
1410.608 8 78 650 535 v
1410.409 9 8 460 380 v
1410.210 10 9,8 235 160 v
1410.310 10 9,8 320 255 v
1410.410 10 9,8 460 380 v
1410.610 10 9,8 650 535 v
1410.212 12 11,8 235 160 Y
1410.312 12 11,8 320 255 v
1410.412 12 1,8 460 380 v
1410.612 12 11,8 650 535 Y
1410313 13 12,8 320 255 v
1410.214 14 13 235 160 v
1410.314 14 13 320 255 Y
1410.414 14 13 460 380 v
1410.014 14 13 1.080 1010 v
1410.215 15 13 235 160 v
1410.315 15 13 320 255 v
1410.415 15 13 460 380 v
1410.615 15 13 650 535 v
1410.216 16 13 235 160 v
1410.316 16 13 320 255 v
1410.416 16 13 460 380 v
1410.616 16 13 650 535 v
1410.016 16 13 1.080 1.080 v
1410.218 18 13 235 160 v
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Skaft @ mm Totalleengde mm | Langde/spiral mm
18 13 320 255

1410.318 v
1410.418 18 13 460 380 v
1410.618 18 13 650 535 v
1410.018 18 13 1.080 1.010 v
1410.419 19 13 460 380 v
1410.220 20 13 235 160 v
1410.320 20 13 320 255 v
1410.420 20 13 460 380 v
1410.620 20 13 650 535 v
1410.020 20 13 1.080 1.010 v
1410.421 21 13 460 380 v
1410.222 22 13 235 160 v
1410.322 22 13 320 255 v
1410.422 22 13 460 380 v
1410.622 22 13 650 535 v
1410.022 22 13 1.080 1.010 v
1410.423 23 13 460 380 v
1410.224 24 13 235 160 v
1410.324 24 13 320 255 v
1410.424 24 13 460 380 v
1410.624 24 13 650 535 v
1410.024 24 13 1.080 1.010 v
1410.225 25 13 235 160 v
1410.325 25 13 320 255 v
1410.425 25 13 460 380 v
1410.226 26 13 235 160 v
1410.326 26 13 320 255 v
1410.426 26 13 460 380 v
1410.626 26 13 650 535 v
1410.026 26 13 1.080 1.010 v
1410.228 28 13 235 160 v
1410.328 28 13 320 255 v
1410.428 28 13 460 380 v
1410.628 28 13 650 535 v
1410.028 28 13 1.080 1.010 v
1410.230 30 13 235 160 v
1410.330 30 13 320 255 Y
1410.430 30 13 460 380 v
1410.630 30 13 650 535 v
1410.030 30 13 1.080 1.010 Y
1410.232 32 13 235 160 v
1410.432 32 13 460 380 v
1410.032 32 13 1.080 1.010 v
1410436 36 13 460 380 v
1410.438 38 13 460 380 v
1410.440 40 13 460 380 Y
1410.445 45 13 460 380 v
1410.450 50 13 460 380 v
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TRASNEGLEBORSAT
1410

1410.201 10,12,14,16,18, 20 6 235/160 v
1410.300 10,12,14,16,18, 20 2) 6 320/255 v
1410.400 10,12,14,16,18, 20 4) 6 460/380 v
1410.600 10,12,14,16,18, 20 4) 6 650/535 v
1410.200 6, 8,10,12,14,16,18, 20 1)) 8 235/160 v
1410.303 10,12,14,16,18, 20, 22, 24 )] 8 320/255 v
1410.403 10,12,14,16,18, 20, 22, 24 3) 8 460/400 v
TRASNEGLEBOR 0o
1493 QUALITY

Treesneglebor VS til hardt trae. Form Lewis med kraftig borspids, hovedskaer, 6-kantet skaft,
udfert i legeret stdl. Omdrejningstal: 700 til 2.250 o/min.

Til dybhuls boring, selv i de hardeste traesorter pga. af det specielle hovedskeer er

varmeudviklingen minimal selv i de hardeste traesorter (ikke egnet til de blade traesorter.
Der skal bruges serie 1410).

m Skaft @ mm Totallengde mm | Laengde/spiral mm

1493.408

1493.410 10 10 460 380 v
1493.412 12 12 460 380 v
1493.414 14 13 460 380 v
1493.416 16 13 460 380 v
1493.418 18 13 460 380 v
1493.420 20 13 460 380 v
1493.422 22 13 460 380 v
1493.424 24 13 460 380 v
1493.426 26 13 460 380 v
1493.428 28 13 460 380 v
1493.430 30 13 460 380 v
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TRASNEGLEBORSAT
1493

Traesneglebor saet VS til hardt trae. Form Lewis med kraftig borspids, hovedskeer, 6-kantet
skaft, udfert i legeret stal. Omdrejningstal: 700 til 2.250 o/min.

Til dybhuls boring, selv i de hardeste traesorter pga. af det specielle hovedskeer er varme-
udviklingen minimal selv i de hardeste traesorter (ikke egnet til de blgde traesorter.
Der skal bruges serie 1410).

1493.400 10,12,14,16,18, 20 460/380

BORSTANDER EXCELLENT
1403 0000

QUALITY

D s

-
I ' *Spaendeskruer kabes separat

Varenr.

1403.320 190 250 x 150 135x90
1403.460 460 310 250 x150 135x 90
1403.650 650 460 250 x150 135 x 90

Side 408 raman



BORSTANDER EXCELLENT
1404

-
k *Spaendeskruer kgbes separat

Borelaengde Bordybde Yderside Inderside Totallzengde
Varent. Lager
mm mm mm mm
1404.320 320 160 250 x 150 135x 90 ~490 =
1404.460 460 250 250 x 150 135 x 90 ~630 v
1404.650 650 430 250 x 150 135 x 90 -810 -
BORSTANDER EXCELLENT

1405 .x.w ?.

Varenr. Borelaengde Bordybde Yderside Inderside Totallzengde
mm mm mm mm

1405.210 240 210 @150 @90

1405.320 350 320 250 x 150 135 x 90

1403.650 650 460 250 x 150 135 x 90
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BORSTANDERSAT cLassIc
1406

Las trappe borstander, svingbar.

Varenr. 1406.320 ekskl. spaendeskruer.
Varenr. 1406.322 inkl. speendeskruer.

Borelaengde Bordybde Yder5|de Inderside Totallzengde
Varenr. m Lager

1406.320 Max. 350 200 x 150 155 x 100 ~490 v
1406.322 Max. 350 320 200 x 150 155 x 100 ~490 +
1402
Spaendeskrueseet.
Max. s aendebredde
1402.000 Speendeskrueseet bestaende af 4 spaendeskruer -
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TRA DYBELBOR
1591

CLASSIC

:E i FI@ — Trae dybelbor HSS - Classic

Varenr.

@ mm Skaft @ mm Totallaengde mm Nyttelaengde mm

1591.040 4
1591.050 5 5 86 52 v
1591.060 6 6 93 57 v
1591.070 7 7 109 69 Y
1591.080 8 8 n7z 75 v
1591.090 9 9 125 80 v
1591100 10 10 133 87 v
1591110 n 10 142 89 v
1591120 12 10 151 96 Y
1591130 13 10 151 96 Y
1591140 14 10 151 96 v
1591150 15 10 160 100 v
1591160 16 10 160 100 v
1591180 18 10 180 130 v
1591.200 20 10 200 140 Y
TR/A DYBELBORSAT

1591

Trae dybelborsaet HSS - Classic med 5 dele

1591.835

3,4,56,8

Plastkassette

1591.845

4,5,6,8,10 5

Plastkassette

v
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TRADYBELBOR EXCELLENT
1594 o

Kvalitetsbor i fuldslebet udfersel med 2 hovedskeer samt 2 sideskeer.
m Fuldsleben dybhulsvindel for ekstra god spantransport, udfert pa fuldautomatisk

CNC robotsliber. Udfert i HSS-G stal. Omdrejningstal: mellem 2400 og 8000

omdr./min. Til boring i alle traesorter, ogsa harde traesorter. Samt ogsa egnet til

kunststof boring i f.eks. acryl /plexiglas, corian, GFK, polycarbonat, PVC og

andre kunststof materialer. Med den specielle spannot har boret et meget

godt spanudkast. Er speciel god til stationaer maskindrift, men kan ogsa bruges

i blgdt tree i forbindelse med akkumaskiner.

2,0 49 22 v

1594.020 2,0

1594.025 2,5 2,5 57 25 v
1594.030 30 30 60 33 v
1594.035 3,5 35 70 39 v
1594.040 4,0 4,0 75 43 v
1594.045 4,5 4,5 80 47 v
1594.050 50 50 85 52 v
1594.055 55 55 92 57 v
1594.060 6,0 6,0 92 57 v
1594.065 6,5 6,5 100 63 v
1594.070 70 7,0 108 69 v
1594.075 75 75 108 69 v
1594.080 8,0 8,0 115 75 v
1594.085 8,5 8,5 115 75 v
1594.090 9,0 9,0 125 81 v
1594.095 9,5 9,5 125 81 v
1594.100 10,0 10,0 130 87 v
1594.105 10,5 10,5 130 87 v
1594110 11,0 11,0 140 94 v
1594115 15 1,5 140 94 v
1594120 12,0 12,0 150 101 v
1594125 12,5 12,5 150 101 v
1594130 13,0 13,0 150 101 v
1594135 13,5 13,0 160 108 v
1594140 14,0 13,0 160 108 v
1594145 14,5 13,0 168 14 v
1594150 15,0 13,0 168 14 v
1594.155 15,5 13,0 176 120 v
1594.160 16,0 13,0 176 120 v
1594180 18,0 13,0 190 130 v
1594.200 20,0 13,0 200 140 v
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TRADYBELBORSAT EXCELLENT
1594 »

Kvalitetsbor i fuldslebet udfersel med 2 hovedskeaer samt 2 sideskeer.

Fuldsleben dybhulsvindel for ekstra god spantransport, udfert pa fuldautomatisk
CNC robotsliber. Udfart i HSS-G stal. Omdrejningstal: mellem 2400 og 8000
omdr./min. Til boring i alle traesorter, ogsa harde traesorter. Samt ogsa egnet til
kunststof boring i f.eks. acryl /plexiglas, corian, GFK, polycarbonat, PVC og
andre kunststof materialer. Med den specielle spannot har boret et meget

godt spanudkast. Er speciel god til stationaer maskindrift, men kan ogsa bruges

i blgdt tree i forbindelse med akkumaskiner.

1594.835 3,4,56,8 Multi-Pack
1594.845 4,5,6,8,10 5 Multi-Pack \/
1594.838 3,4,56,7,8,910 8 Multi-Pack v

TRADYBELBORSAT EXCELLENT
1594 0 A LS

QUALITY

Kvalitetsbor i fuldslebet udfersel med 2 hovedskaer samt 2 sideskeer.

Fuldsleben dybhulsvindel for ekstra god spantransport, udfert pa fuldautomatisk
CNC robotsliber. Udfert i HSS-G stal. Omdrejningstal: mellem 2400 og 8000
omdr./min. Til boring i alle traesorter, ogsa harde traesorter. Samt ogsa egnet til
kunststof boring i f.eks. acryl /plexiglas, corian, GFK, polycarbonat, PVC og
andre kunststof materialer. Med den specielle spannot har boret et meget

godt spanudkast. Er speciel god til stationaer maskindrift, men kan ogsa bruges

i blgdt tree i forbindelse med akkumaskiner.

1594.819 1-10 mm og 0,5 mm spring ABS-Box

1594.825 1-13 mm og 0,5 mm spring 25 ABS-Box \/

TRADYBELBORSAT
1594

Kvalitetsbor i fuldslebet udfersel med 2 hovedskaer samt 2 sideskeer.

Fuldsleben dybhulsvindel for ekstra god spantransport, udfert pa fuldautomatisk
CNC robotsliber. Udfart i HSS-G stal. Omdrejningstal: mellem 2400 og 8000
omdr./min. Til boring i alle traesorter, ogsa harde traesorter. Samt ogsa egnet til
kunststof boring i f.eks. acryl /plexiglas, corian, GFK, polycarbonat, PVC og
andre kunststof materialer. Med den specielle spannot har boret et meget

godt spanudkast. Er speciel god til stationaer maskindrift, men kan ogsa bruges

i blgdt tree i forbindelse med akkumaskiner.

3575.505 3,4,5,6,8mm inkl. VARIO forszenker 2202 (90°) Treekasse
1594.507 3,4,5,6,8,10,12 7 Treekasse \/
1594.510 3,4,5,6,8,10,12,13,14, 16 10 Traekasse Vv
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TRZADYBELBOR, LANGE EXCELLENT

1599

Hajkvalitets traebor i fuldsleben udfersel med 2 hovedskaer og 2 sideskeer. Udfart med
dybhulsspiral for saerlig god spantransport, slibet pa CNC robotslibemaskine.

Udfart i HSS-G stal. Omdrejningstal = mellem 2500 og 4000 omdr./min. Ved boring med
lille @, i dybe huller: reducerer omdrejningstallet! Til serieboring i alle treesorter - ogsa i
hardttrae, samt i akryl/plexiglas, corial, GFK, polycarbonat, PVC og andre lignende plast-
produkter. Med de slebne spannoter, sikrer dette bor en glimrende transport af spaner,
ogsa ved dybe huller. Bor KUN i stationaere maskiner, ved bor @ under 8 mm.

150 100 v

1599103 3 3

1599104 4 4 150 100 v
1599105 5 5 150 100 v
1599.106 6 6 150 100 v
1599.107 7 7 150 100 v
1599108 8 8 150 100 v
1599109 9 9 150 100 v
1599.110 10 10 150 100 v
15991 n n 150 100 v
1599.203 3 3 250 200 v
1599.204 4 4 250 200 v
1599.205 5 5 250 200 v
1599.206 6 6 250 200 v
1599.207 7 7 250 200 v
1599.208 8 8 250 200 v
1599.209 9 9 250 200 v
1599.210 10 10 250 200 v
1599.211 n n 250 200 v
1599.212 12 12 250 200 v
1599.213 13 13 250 200 v
1599.214 14 13 250 200 v
1599.215 15 13 250 200 v
1599.216 16 13 250 200 v
1599.218 18 13 250 200 v
1599.220 20 13 250 200 v
1599.222 22 13 250 200 v
1599.224 24 13 250 200 v
1599.225 25 13 250 200 v
1599.303 3 3 315 250 v
1599.304 4 4 315 250 v
1599.305 5 5 315 250 v
1599.306 6 6 315 250 v
1599.307 7 7 315 250 v
1599.308 8 8 315 250 v
1599.309 9 9 315 250 v
1599.310 10 10 315 250 v
1599.311 n n 315 250 v
1599.312 12 12 315 250 v
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'y
13 13 315 250

1599.313 v
1599.314 14 13 315 250 v
1599.315 15 13 315 250 v
1599.316 16 13 315 250 v
1599.603 3 3 460 380 v
1599.604 4 4 460 380 v
1599.605 5 5 460 380 v
1599.606 6 6 460 380 v
1599.607 7 7 460 380 v
1599.608 8 8 460 380 v
1599.609 9 9 460 380 v
1599.610 10 10 460 380 v
1599.611 1 n 460 380 v
1599.612 12 12 460 380 v
1599.613 13 13 460 380 v
1599.614 14 13 460 380 v
1599.615 15 13 460 380 v
1599.616 16 13 460 380 v
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BORMAX 2.0 WS
1614

BORMAX 2,0 WS med udskiftelig centrerbor eller styretap.

Med 2 forsatte hovedskaer, samt med langrillede freesninger pa siden af
hoved, som nedseaetter friktion og varmeudvikling. Der medfalger bade
kort og lang centrerbor. Boret er udstyret med 6-kant skaft for bedre
kraftoverfarsel. Udfart i legeret veerktgjsstal. Omdrejningstal = mellem
300 og 800 omdr./min. Dette bor er udviklet til boring pa skra i tree-
konstruktioner. Dette kan foregd med enten centrerbor, eller styretap
"1619". Boret er egnet til bade bladt som hardttrae.

f

't

Skaft @ Indvendig @ Totalleengde Nyttelaengde
mm mm mm mm
20 13 140 90 =

1614.020 8
1614.025 25 13 8 140 90 +
1614.030 30 13 8 140 90 +
1614.032 32 13 8 140 90 +
1614.035 35 13 8 145 95 +
1614.040 40 13 8 145 95 Y
1614.045 45 13 10 150 100 +
1614.050 50 13 10 150 100 v
1614.055 55 13 10 150 100 +
1614.058 58 13 10 150 100 =
1614.060 60 13 10 150 100 v
1614.065 65 13 10 155 105 +
1614.068 68 13 10 155 105 v
1614.070 70 13 10 155 105 v
1614.075 75 13 10 155 105 +
1614.080 80 13 10 155 105 v
1614.085 85 13 10 160 110 +
1614.090 90 16 10 160 110 +
1614.095 95 16 10 160 110 =
1614100 100 16 10 160 110 =+
1614110 110 16 10 160 110 =
1614.120 120 16 10 160 110 =
CENTRERBOR . A
1614 = .w.wu.r

HSS bor til forboring fra @ 44,45 - 120 mm

10 75

Totallzengde mm
50

v

1614.210
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STYRETAP
1619 / TILBEHGR BORMAX 2.0

- . "j___..a-' Udtagelig styretap med 8 eller 10 mm x 25 mm skaft. Styretap til veerktgjsstal - for-
-"l - bor og centrerbor i HSS stal. For borserie: 1614. Til brug sammen med 1614 bor. Sty-
\/—‘ retappen giver en meget hgj praecision ved boringen - selv ved store bordiameter.
1619.012 v
1619.014 14 10 75 50 v
1619.016 16 10 75 50 v
1619.018 18 10 75 50 v
1619.020 20 10 75 50 v
CENTRERBOR PROFI
000
1619 / TILBEHOR BORMAX 2.0 QUALITY
- HSS Centrerbor med skaft
1619.210 44,45 -120

BORMAX 2.0 WS PROFI
1622 A @ .w.M$

Bormax 2.0 WS, det hurtige Forstnerbor med borende centrerspids. Udfart med 2
forsatte hovedskeer. (fra @ 11 mm) Boret er udstyret med sideriller for nedsat friktion
mellem borets side og materialet, som der bores i. Boret er udstyret med 6-kant skaft, for
bedre kraftoverfarsel. Udfert i legeret vaerktejsstal. Omdrejningstal: mellem 900 og 3200
omdr./min. Hurtig boring i bladt tree, europeaeisk hardt tree, spanplade, MDF plade osv.

1622.008 8 v
1622.010 10 8 90 57 v
1622.012 12 8 90 57 v
1622.014 14 8 90 57 v
1622.015 15 8 90 57 v
1622.016 16 8 90 57 v
1622.018 18 8 90 57 v
1622.020 20 8 90 57 v
1622.021 21 8 90 57 v
1622.022 22 10 90 57 v
1622.024 24 10 90 57 v
1622.025 25 10 90 57 v
1622.026 26 10 90 57 Y
1622.028 28 10 90 57 v
1622.030 30 10 90 57 v
1622.032 32 10 90 57 Y

raman  Side 417



BORMAX 2.0 WS
1622

Bormax 2.0 WS, det hurtige Forstnerbor med borende centrerspids. Udfert med 2
forsatte hovedskeer. (fra @ 11 mm) Boret er udstyret med sideriller for nedsat friktion
mellem borets side og materialet, som der bores i. Boret er udstyret med 6-kant skaft, for
bedre kraftoverfarsel. Udfert i legeret veerktejsstal. Omdrejningstal: mellem 900 og 3200
omdr./min. Hurtig boring i blgdt trae, europaeisk hardt trae, spanplade, MDF plade osv.

1622.035 v
1622.036 36 10 90 57 v
1622.038 38 10 90 57 v
1622.040 40 10 90 57 v
1622.042 42 10 90 57 v
1622.045 45 10 90 57 v
1622.048 48 10 90 57 v
1622.050 50 10 90 57 v
1622.055 55 13 90 57 v
1622.058 58 13 90 57 v
1622.060 60 13 90 57 v

BORMAX 2.0 WS / SET
1622 / .“.‘U.T

Bormax 2.0 WS, det hurtige Forstnerbor med borende centrerspids. Udfert med 2 forsatte hovedskeer. (fra @ 11 mm) Boret er udsty-
ret med sideriller for nedsat friktion mellem borets side og materialet, som der bores i. Boret er udstyret med 6-kant skaft, for bedre
kraftoverfarsel. Udfart i legeret veerktajsstal. Omdrejningstal: mellem 900 og 3200 omdr./min. Hurtig boring i bladt trae, europaeisk
hardt tree, spanplade, MDF plade osv.

1622.530 40, 50, 60 3

1622.504 35,40, 45, 50 4 \/
1622.505 15, 20, 25, 30, 35 5 v
1622.570 15, 20, 25, 30, 35, 40 6 v
1622.606 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50 7 v
1622.508 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 8 v
1622.515 10,12,15,16,18, 20, 22, 25, 26, 28, 30, 35, 40, 45, 50 15 v
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TILBEHOR
1624

Forbor i 1og 4 stk. pakning

ﬁ Centrerbor i1 og 4 stk. pakning

1624.004 Forbor 4 4

1624.104 Forbor (VE 4) 4 4 45 30 4 \/

1624.005 Centrerbor 4 4 22 6 1 v

1624105 Centrerbor(VE 4) 4 4 22 6 4 Vv
BORMAX 2.0 WS

1624

BORMAX 2,0 WS prima med udskiftelig styrestift eller centrerbor med borende
centrerspids. Boret har 2 forsatte hovedskeer, samt fortandet sideskeer, med sideril-
ler pa udvendig side af boret. Boret udfert i legeret veerktgjsstal, centrerbor i HSS-G.

dﬁ'gﬂ Boret med lang centrerbor er beregnet til boring af "skra” huller i f.eks. trappevanger,
Jf-'#' for boring til balystargr. Kan ogsé anvendes med borforlaengere, til dybhulsboring.

Til boring i meget hardt trae eller kunststof belagte plader.

1624.015 v
1624.016 16 10 90 57 1 v
1624.018 18 10 90 57 1 v
1624.020 20 10 90 57 1 v
1624.022 22 10 90 57 2 v
1624.025 25 10 90 57 2 v
1624.030 30 10 90 57 2 v
1624.035 35 10 90 57 2 v
1624.040 40 10 90 57 2 v
1624.045 45 10 90 57 2 v
1624.050 50 10 90 57 2 v
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BORMAX 2.0 WS / SAT
1624

BORMAX 2,0 WS prima med udskiftelig styrestift eller centrerbor med borende
centrerspids. Boret har 2 forsatte hovedskeer, samt fortandet sideskeer, med sideril-
ler pa udvendig side af boret. Boret udfert i legeret veerktgjsstal, centrerbor i HSS-G.
Boret med lang centrerbor er beregnet til boring af "skra” huller i f.eks. trappevanger,
for boring til balystargr. Kan ogsé anvendes med borforlaengere, til dybhulsboring.
Til boring i meget hardt trae eller kunststof belagte plader.

-

1624.505 15, 20, 25, 30, 35 5 v
1624.606 15, 20, 25, 30, 35, 40 6 v
1624.570 15, 20, 25, 30, 35, 40, 50 7 v
1624.508 15, 20, 25, 30, 35, 40, 45, 50 8 v
1624.506 15, 20, 25, 30, 35 incl. Borforlaenger 125 mm 6 v
BORMAXCHM EXCELLENT

QU Y

JUALITY

1663

Bormax® HM belagt. Markeds farste HM bestykket Forstnerbor med centrerspids med
" HM hovedskaer, samt HM bestykket sideskaer. 6-kant skaft for bedre kraftoverfarsel.
3 Haojkvalitet HM bestykket hoved og sideskaer. Omdrejningstal: mellem 1800 og 5000
] omdr./min. i europaeisk hardt tree. Til frihandsboring i alle virkeligt harde treesorter.
Europaeisk som eksotisk tree. (ogsa "jerntrae”!) Ogsa MDF og spanplade, alle gaengse
kunststofmaterialer.

mm mm mm mm
15 90 57 1

1663.015 8 v
1663.016 16 8 90 57 1 v
1663.018 18 8 90 57 1 v
1663.019 19 8 90 57 1 v
1663.020 20 8 90 57 1 v
1663.022 22 10 90 57 1 v
1663.024 24 10 90 57 1 v
1663.025 25 10 90 57 2 v
1663.026 26 10 90 57 2 v
1663.028 28 10 90 57 2 v
1663.030 30 10 90 57 2 v
1663.032 32 10 90 57 2 v
1663.035 35 10 90 57 2 v
1663.038 38 10 90 57 2 v
1663.040 40 10 90 57 2 v
1663.045 45 10 90 57 2 v
1663.050 50 10 90 57 2 v
1663.060 60 13 90 57 2 v
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BORMAX*HM / SAT EXCELLENT
1663

Bormax® HM belagt. Markeds farste HM bestykket Forstnerbor med centrerspids med
HM hovedskaer, samt HM bestykket sideskaer. 6-kant skaft for bedre kraftoverfarsel.
Hajkvalitet HM bestykket hoved og sideskaer. Omdrejningstal: mellem 1800 og 5000
omdr./min. i europaeisk hardt trae. Til frihandsboring i alle virkeligt harde traesorter.

Europeaeisk som eksotisk tree. (ogsa "jerntrae”!) Ogsa MDF og spanplade, alle gaengse
kunststofmaterialer.

1663.505 15, 20, 25, 30, 35
1663.606 15, 20, 25, 30, 35, 40 6 \/
DYBDEANSLAG

1621/ TILBEHOR BORMAX 2.0

Dybdeanslag med kugleleje til FAMAG forstnerbor og BORMAX bor med udskiftelig
foringsbasning. Anslaget udfert i ABS plast med stalkerne. Omdrejningstal = se bortabel
for Forstner bor og BORMAX bor. For at udnytte praecisionen optimalt, skal dybdestop
ringen monteres med starste praecision. Ved boring af dybe huller skal korrekt anslagsring

veelges!
I S N
1621.200 10-48 1622,1623,1630, 1663
1639
'_ Borforlaengere til borepatroner @ 10 og 13 x 30 mm. Med 4 stk. klemskruer til fastholdelse
af borskaftet. Solid udfgrsel med hej rundlebs ngjagtighed, og 3 holdeflader i skaftet.
_ Legeret veerktgjsstal. Med lange borforlaengere, skal der bores med reduceret omdrejnings-

tal - lavere angivne omdrejningstal. Til forlaengelse af alle FAMAG bor med skaft: @ 8, 10,

_ 12, 0g 13 mm. Veer opmeaerksom pa skaft @ ved bestilling ! Optimal til dybhulsboring.

1639.011 v
1639.003 8 16 10 125 100 v
1639.004 8 16 10 250 220 v
1639.010 10 16 10 80 50 v
1639.001 10 16 10 125 100 v
1639.002 10 16 10 250 220 v
1639.009 10 22 13 400 360 v
1639.007 12 22 13 400 360 v
1639.005 13 22 13 125 100 v
1639.006 13 22 13 250 220 v
1639.008 13 22 13 400 360 v

Faman  OSide 421



BORFORLZANGERSAT
1639

Borforlaengere til borepatroner @ 10 og 13 x 30 mm. Med 4 stk. klemskruer til fastholdelse
af borskaftet. Solid udfersel med hgj rundlgbs ngjagtighed, og 3 holdeflader i skaftet.
Legeret vaerktgjsstal. Med lange borforlaengere, skal der bores med reduceret omdrejnings-
tal - lavere angivne omdrejningstal. Til forleengelse af alle FAMAG bor med skaft: @ 8, 10,
12, 0g 13 mm. Veaer opmeaerksom pa skaft @ ved bestilling | Optimal til dybhulsboring.

1639.503 80 /125 /250

PROPBOR VS
1616 @

Dobbeltsleben hovedskaer og udvendig diameter er robotsleben. Max propleengde
70 mm.Udfert i legeret veerktgjsstal. Omdrejningstal = mellem 400 og 1500 omdr./
min.Boret er til fremstilling af propper sammen med FAMAG BORMAX bor for at
opna den forngdne praecision. Bor gerne med borets ydrediameter uden for
materialets kant for bedre spanafgang.

Indvendlgﬂ Skaft@ - Antal taender Totallaangde Nyttelaangde

1616.010 4

1616.012 12 13 22 4 140 70 v
1616.014 14 13 24 4 140 70 v
1616.015 15 13 25 4 140 70 v
1616.016 16 13 26 4 140 70 v
1616.018 18 13 28 4 140 70 v
1616.020 20 13 30 4 140 70 v
1616.022 22 13 32 4 140 70 v
1616.024 24 13 36 5 140 70 v
1616.025 25 13 37 5 140 70 v
1616.028 28 13 40 5 140 70 v
1616.030 30 13 42 5 140 70 v
1616.032 32 13 44 5 140 70 v
1616.035 35 13 49 6 140 70 v
1616.040 40 16 54 6 140 70 v
1616.045 45 16 59 6 140 70 v
1616.050 50 16 64 6 140 70 v
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PROPBOR VS / SAT
1616

Indhold: 5 stk. 1616 probor VS i @ 15, 20, 25, 30 og 35 mm med dobbeltsleben
hovedskeer og udvendig diameter er robotsleben. Max proplaengde 70 mm.

Udfert i legeret veerktejsstal. Omdrejningstal = mellem 400 og 1500 omdr./min

1616.505 15,20,25,30,35

1628

PROPBORYVS / SAT A

Indhold: 3 stk. 1616 probor VS i @ 15, 20, 25 mm med dobbeltsleben hovedskzer og
udvendig diameter er robotsleben. Max proplaengde 70 mm, samt
3 stk. Bormax bor 1622 i @ 15, 20, 25 mm.

Udfert i legeret veerktgjsstal. Omdrejningstal = mellem 400 og 1500 omdr./min

1628.306 15,20,25 15,20, 25

1616.1

Dobbeltsleben HM hovedskaer og udvendig diameter er robotsleben. Max proplaengde
70 mm. Omdrejningstal = mellem 1.500 og 1.800 omdr./min. Boret er til fremstilling af
propper sammen med FAMAG BORMAX bor for at opna den fornadne praecision. Bor
gerne med borets ydrediameter uden for materialets kant for bedre spanafgang.

Indvendlgﬂ Skaft@ m Antal taender Totallaangde Nyttelaangde

1616.115

HANGSELBOR WS o

3515

Haengselbor | WS udfarelse (3515).

3515.026
3515.035 35 8 60 40 \/
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HANGSELBOR HM
3516

Haengselbor HM belagt (3516)

26 8 60 40 4

3516.026

3516.035 35 8 60 40 v
HULSAV HM . coe
2169 / LANG UDGAVE QUALITY

PAROLI ALLROUND 165, HM bestykket universal hulsav med en bordybde pa 50 mm.
Hardmetal teender. Ved starre diameter kraeves: lav hastighed og en momentstaerk
maskine. Til boring i: alle treetyper, alle pladematerialer, MDF, gasbeton, gipsplader, blade
fliser, kunststof som: Acryl / plexiglas, GFK, Polycarbonat og PVC.

51 165 v

2169.051

2169.060 60 165 v
2169.070 70 165 v
2169.080 80 165 v
2169.102 102 165 v
216911 111 165 v
2169.121 121 165 v
2169130 130 165 v
2169152 152 165 v
2169160 160 165 v

TILBEHOR
2169 . QUALITY

Tilbehar til PAROLI ALLROUND 165, HM Universal hulsav. Lang udgave.
Hurtig udkastskaft. Styretap @ 10 mm

P Med det smarte slaghandtag fiernes den udborede klods. Hgj rundlgbsngjagtighed
pa grund af den solide konstruktion.

2169.310 Hurtig udkastskaft inkl. Styretap til alle PAROLI 165 4
2169.309 Hurtig udkastskaft til alle PAROLI 165 Vv
2169.320 Styretap @ 10 mm SINGLE til alle PAROLI 165 v
2169.605 Lang version inkl. adapter Vv

Side 424  raman



HULSAVSAT
2166

HM hulsavseaet bestdende af 6 hulsave + 1 underseenker til eldaser + 1 udkaster inkl.
6 adapter og HSS centrerbor. Til alle typer trae- og pladematerialer, MDF, gasbeton,
gipsplader, fliser op til en ridsehardhed pa 6 og plast sdsom akryl/plexiglas, Corian,
GFK, HPL belaegning, polycarbonat, PVC og Trespa.

Skaeredybde 50 mm.
2166.808 45,50, 57,60, 68, 80
UNDERSZANKER 90° PROFI
000
1775 QUALITY

HSS 7-skaers 90° undersaenker. Ulige antal deling af undersaenkerhovedet med fuldsleben

N > skeer. For fineste resultat. Udfert i HSS stal. Omdrejningstal: mellem 1000 og 2500 omdr./
min. Til undersaenkning i alle traesorter, og pladematerialer, samt i kunststof. Pa grund af

den 7-delte slibning kan undersaenkning udferes, ogsa i bladt trae, uden flosning.

1775.010 8 v
1775.013 13 8 90 60 v
1775.016 16 8 90 60 v
1775.020 20 8 90 60 v
1775.025 25 8 90 60 v
1775.030 30 8 90 60 v
o
FORSZANKER VS STAL @ CLASsIC
o0
2100 QUALITY

Forseenker VS Klassisk 5-skaers 90° forsaenker til montering pa treespiral bor.

Med unbraconggle, men uden bor. Udfert i veerktejsstal. Omdrejningstal: mellem 1500
og 2200 omdr./min. kun i blgdt trae. Undersaenkeren passer KUN til den angivne
borstarrelse! Er egnet til blade traesorter, samt krydsfiner.

Indvendig @ mm Udvendig @ mm Totallengde mm

2100.030 v
2100.035 35 16 25 v
2100.040 4,0 16 25 v
2100.045 45 16 25 v
2100.050 5,0 16 25 v
2100.055 5,5 16 25 v
2100.060 6,0 16 25 v
2100.065 6,5 16 25 v
2100.070 70 16 25 v
2100.080 8,0 20 25 Y
2100100 10,0 20 25 v
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DYBDEANSLAGSRING
2108

Anslagsring med pinolskrue i siden til forsaenker 2100: 3-7 mm.
Kar langsommere end normalt ved sméa bordiameter: 3 og 4 mm.
Fikseres pa boret for fast bordybde.

2108.216

PLANFORS/ZANKER 180°
2106

= HSS undersaenker 180° med 2 hovedskeer, og 2 forskeer til montering pa spiralbor.
'mr:h Udfeart i HSS stal. Omdrejningstal: mellem 1700 og 3000 omdr./min. Kan bruges i
" akkumaskiner, med betydelig lavere omdrejningstal. Boring og undersaenkning i en

arbejdsgang, ved montering pa spiralbor. Velegnet til: blade treesorter, europaeisk hardttree,

krydsfiner, kunststof - som: Acryl / plexiglas, corian, GFK, Polycarbonat og PVC.
Til boring og undersaenkning til f.eks. spaendeskive og matrik - i en arbejdsgang.

2106.050 Vv
2106.060 6 16 23 v
2106.061 6 15 25 v
2106.110 10 20 25 v
2106180 8 20 25 v
2106.210 10 25 25 v
2106.280 8 25 25 v
2106.312 12 30 25 v

UNDERSZANKER HM, JUSTERBAR EXCELLENT
2202

En virkelig proff HM undersaenker - monteres pa boret. Fas til 90 og 180 graders un-
dersaenkning. Justerbar til bor mellem 3 og 8 mm. Fastlases ved hjeelp af unbracoskruer.
Slidstaerk hardmetal udfersel. Omdrejningstal: mellem 3000 og 5000 omdr./min. Kar
vaesentligt langsommere i AKKU maskiner. Boring og undersaenkning i en arbejdsgang.
Egnet til alle traesorter, ogsa de harde traesorter. Ogsa til plader og alle typer kunststof.

2202.000 10,5-14,5
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UNDERS/ZANKER VS STAL / SAT
3577

Kvalitetsbor og undersaenker seet med indstilleligt dybdestop. Undersaenkeren har en vin-
kel pa 60 grader. Undersaenkeren er udfert i legeret veerktejsstal. Dybdestoppet er udfart i
messing. Omdrejningstal: mellem 1500 og 2200 omdr./min. Dette saet er seerlig velegnet
til f.eks. forboring og undersaenkning af terrassebraedder. Foretag en ngjagtig indstilling fra
starten, sa bliver resultatet perfekt!

3577.040 3577504
3577.040 Boreforsaenkningssaet @ 4 mm inkl. dybdestop, forsaenket diameter 12 mm Plastrar
3577.050 Boreforsaenkningsseet @ 5 mm inkl. dybdestop, forsaenket diameter 12 mm 1 Plastrar \/
3577.060 Boreforsaenkningsseet @ 6 mm inkl. dybdestop, forsaenket diameter 12 mm 1 Plastrar v
3577.504 Boreforsaenkningssaet @ 3, 4 og 5 mm inkl. dybdestop 4 Treekasse v

METALBITSBOR, KORT
2596

HSS-G Metalbitsbor, kort. Fuldsleben HSS bor i kort udfersel med 1/4" 6-kant skaft.
Blank udfaersel. HSS-G stal. Bade til AKKU maskiner og almindelige maskiner.

Til boring hvor pladsen er trang. | alle normale staltyper, op til 900 N/mm2.

God spantransport.

m @ skaft mm Totallengde mm | Laengde/spiral mm

2596.030 €63 v
2596.033 33 €63 40 18 v
2596.035 35 €63 40 18 v
2596.040 4 C6,3 44 20 v
2596.042 %) €63 46 24 v
2596.045 45 €63 46 24 v
2596.050 5 €63 50 26 v
2596.055 55 Cé63 50 26 v
2596.060 6 €63 50 26 v
2596.065 6,5 Ccé63 50 30 v
2596.068 6,8 Cé63 50 30 v
2596.070 7 €63 50 30 v
2596.075 75 Ccé63 51 32 v
2596.080 8 Cé63 5] 32 v
2596.085 85 €63 53 33 v
2596.090 9 €63 53 33 v
2596100 10 Cé63 54 38 v
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KORT METALBITSBOR / SAT
2596

HSS-G Metalbitsbor, kort. Fuldsleben HSS bor i kort udfersel med 1/4” 6-kant skaft.
Blank udfaersel. HSS-G stal. Bade til AKKU maskiner og almindelige maskiner.

Til boring hvor pladsen er trang. | alle normale staltyper, op til 900 N/mmz.

God spantransport.

2596.805 3,4,56,8 Plastkassette

QUALITY

VINKELBOREHOVED EXCELLENT
1598

Vinkelborehoved "90fix". Solidt vinkelborehoved udfert i aluminium og med skratskarende
staltandhjul (super kraft-overfarsel) Til 1/4" bits og bor med 6-kant. Det 90 graders vinkel-
hoved er udstyret med stottegreb. Perfekt holder med indbygget magnet. Udfert i trykstabt
aluminium, til boring med max 2000 omdr./min. Til proff brug, ogsa pa akkumaskiner.

Med et max. drejningsmoment pa 50 Nm. Til brug pa trange steder, ved boring og skruning.

1598.750

VINKELBOREHOVED / SAT A EXCELLENT
1598

Vinkelborehoved "90fix". Solidt vinkelborehoved udfert i aluminium og med skratskarende
staltandhjul (super kraft-overfarsel) Til 1/4” bits og bor med 6-kant. Det 90 graders vinkel-
hoved er udstyret med stottegreb. Perfekt holder med indbygget magnet. Udfert i trykstabt
aluminium, til boring med max 2000 omdr./min. Til proff brug, ogsa pa akkumaskiner.

Med et max. drejningsmoment pa 50 Nm. Til brug pa trange steder, ved boring og skruning.

1598.757 3,4,5 6
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OVERFRASERSAT EXCELLENT
3107

Notfreeserseet med 7 dele.
HM fraesersaet med skaft @8 mm.

I
D4 B11 GL51

Dé B19 GL51
D8 B20 GL51
3107.907 D10 B20 GL51 7 v
D12 B20 GL51
D16 B20 GL51
D20 B20 GL51
OVERFRASERSAT EXCELLENT
318 0000

V-fasefraesersaet med kugleleje. Seet med 4 dele.
HM freesersaet med skaft @8 mm.

D28,6 BY <450
D36 B12,7 <450

3118.904 D445 B15,9 <450 4 v
D318 B12,7 <450
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OVERFRASERSAT cLassic
3381

Overfraeser seet classic line.
6+6 dele HM fraesersaet med
skaft. @ 8 mm i metalboks.

Il'l' E al-).-c E l‘=_. .
&

- s _.Ind‘l'i
Not freeser @ x 30 x 90 mm Afrundings fraeser R=Radius
SEIEee @8,10,12,16,18, 20 mm R2, R3, R4, R6, R8, R10 s 4
OVERFRASERSAT 0o™"
3381

QUALITY

Overfraeser saet.
12 dele HM fraesersaet med skaft.
@ 8 mm i metalboks.

1kantfraeser med kugleleje

(12,7 - NL 25,4 mm) 3 Not fraeser
1Svalehale (28-12-16 - NL 20 mm)
(@ 14,3 mm- NL12,7 mm) 2 afrundings fraeser
1V-Not fraeser (R6 -R9,5 mm)
ke (@12,7 mm-90°) 1kant fraeser 2 v
Hulkehlfraeser (@ 28,6 mm-45°)
(@12 mm - R6 mm) 1 profil fraeser
med kugleleje (@27 mm - R4 mm)

(D 21,5 mm - R6 mm)
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OVERFRASERSAT

3382

Indhold Antal dele

3382.812

1kantfraeser med kugleleje
(@12,7 - NL 25,4 mm)
1Svalehale

(@14,3mm- NL12,7 mm)
1V-Not fraeser

(12,7 mm-90°)
Hulkehlfraeser

(@12 mm - R6 mm)

Hulkehlfraeser med kugleleje

(@ 21,5 mm - R6 mm)

OVERFRASERSAT
3383

Overfraeser saet profi line

12 dele HM fraesersaet med
skaft @ 8 mm i plastboks.

3 Not fraeser

(@8-12-16 - NL 20 mm)
2 afrundings fraeser

(R6 - R9,5 mm)
1kant fraeser

(@ 28,6 mm-45°)

1 profil fraeser

Overfraeser seet.

22 dele HM fraesersaet
med skaft @ 8 mm i
plastboks.

(@27 mm - R4 mm)

12 v

3383.822

1kantfraeser med kugleleje
(12,7 - NL 25,4 mm)
1Svalehale

(@14,3mm- NL12,7 mm)
1V-Not fraeser
(@12,7mm-90°)

1 Skriftfraeser
(@12,7mm-60°)

2 Hulkehlfraeser

(2 8-R4mm+@12-R6 mm)
2 Hulkehlfraeser med kugleleje
(@19,5-R5 mm +@ 25,5 - R8 mm)

6 Not fraeser

(@ 6-8-10-12-16-20 - NL 20 mm)

2 afrundings fraeser

(2 22,7-R5 mm +@ 28,7 - R8

mm)

1kant fraeser
(@28 mm-45°)
1 profil fraeser

(@27 mm - R4 mm)

1Fasefraeser
(@199 mm-22°)
1Falsfraeser
1Kantfraeser

1Profilfraeser

(@ 31,8 mm - NL12,7 mm)
(@ 22,2 mm - R3,18 mm)
(@21 mm - R5 mm)

2 Reserve kuglelejer
(@ 9,5mm +12,7 mm)

22 v
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OMDREJNINGSTABEL
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